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Anaerobic Adhesives are used in permanent or non-
permanent connection of metal surface.

Some materials have more active surfaces and 
considering the type of used adhesive, they are 
adhered sooner or later.

Active:
Brass                      Nickel                   Zince
Copper Bronze         Steel                    Aluminum
Manganese Iron       Galvanized Steel    Silver
Kovar                           Stainless Steel       Black Oxide
Monel                      Titanium               Magnetite          
Inactive:
Annodize Aluminum    Gold                   Plated Parts
Cadmium                  Inconel
Chrome                     Magnesium

Activating sprays are used to activate the non-active 
surfaces.

از چسـب آناروبيـک )لاك سـت( بـراي چسـباندن، قفـل کـردن، آب 
بندکـردن و نگهداشـتن دائمـي يـا غير دائمي سـطوح فلزي اسـتفاده 
مـي شـود. بعضـي از جنس هـا داراي سـطوح فعالتـري بـوده و 
بـا توجـه بـه نـوع چسـب اسـتفاده شـده، زودتر يـا ديرتـر عمل 

. يد مينما
فلزات با سطوح فعال:

برنج                           نيکل                           روي
برنز                            فولاد                           آلومينيوم

منگنز                         فولاد گالوانيزه                نقره
کوار                              فولاد ضد زنگ                 اكسيد شده سياه

مونل                          تيتانيوم                        آهنربا
فلزات با سطوح غير فعال:

آلومينيوم اکسيد شده      طلا                            صفحات فلزي
کادميوم                       اينکانل 
کرم                            منيزيم

جهت فعال نمودن سطوح غيرفعال از اسپري هاي فعال کننده استفاده
مي شود.

LOCSET anaerobics with Di-methacrylatester base 
are one component adhesives that will cure at room 
temperature when in direct contact with metal and not 
exposed to air. The curing process starts as soon as 
the close fitting between the metal parts to be bonded 
prevents the absence of air. Materials can have active, 
passive and inactive surfaces.          
Aactive surfaces are for example: steel, brass, bronze,
copper, iron, aluminum, zinc. Passive surfaces are for 
example: high alloy steel, nickel, pewter, silver, gold, 
oxide and chromated surfaces. Inactive surfaces are 
for example: plastics, glass, ceramics, elastomers, 
wood, painted surfaces. On inactive surfaces compelet
curing can not be achieved within 24 hours without 
the use of an activator. On passive surfaces complete 
curing is achieved within 24 hours, however, with 
some delay. Shelf life is 1 year and available container 
weights can be 50gr and 250gr or greater.

چسبـهاي آناروبيك )لاك ست( داراي پايه دي متيل اكريـلات 
)پليمري( بوده و مايع است . نمونه هاي مختلف آن داراي غلظت 
، استحكام و تحمل دمايي متفاوت مي باشد. لاك ست در غياب 
و  قرار گيرد سخت مي شود  فلزي  بين دو سطح  موقعيكه  هوا 
اضافـه آن در مجـاورت هوا سخت نشده و به راحتي قابل پاك 
كردن است. وجود هوا در ظروف نگـهداري چسب ضروري است 
و در حجمهاي كم و دماي اتاق حداقل تا يكسال براحتي قابل 
نگهداري است . مواد از لحاظ عملكرد چسب به فعال ، نيمه فعال 
)سخت شدن در 24 ساعت( و غير فعال )نياز به فعال كننده( 
تقسيم مي شوند براي مثال فولاد ، آهن ، برنز ، برنج ، مس ، روي 
و آلومينيوم فعال ، فولادهاي پر آلياژ ، نيكل ، نقره ، طلا ، سطوح 
زنگ زده يا كرم دار نيمه فعال و پلاستيك ، شيشه ، سراميك ، 

چوب و سطوح رنگ شده غير فعال مي باشند.
لاك ست در قـوطي هاي50 و250 گرمي يـا بيشـتر از آن طبـق 

نياز مشتري عرضه مي شود.

لاک سِت
چسب آناروبیک

Locset
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قفل كننده
جهت محكم نگه داشتن پيچ و مهره 
اثـر  در  دائـماً  يا  احتـمالاً  كه  هایي 
باز مي  بـارهاي ضربه اي  يا  ارتـعاش 
شوند بكار مي رود . در رزوة استـفاده 
نموده   از خـوردگي جـلوگيري  شـده 
صورت  در  ك ند.  مي نيز  بندي  آب 
از  پـس  چسب  نوع  صحيح  انتـخاب 
با  پـيچ  كردن  باز  امكان  چسبـاندن 

ابـزار هاي معمولي وجود دارد. 

آب بندی کننده 
در اتصالات رزوه اي و لوله ها براي آب 
بندي يا بر طرف كردن احتمال نشتي 
بكار مي رود. بر خلاف تفلون يا خمير 
و كنف در اثر ارتعاش، اتصال باز نشده 
و نشتي نخواهد داشت. محل اتصـال 
از خوردگـي محفـوظ مانده و تا زمان 
معمولي(  هاي  ابزار  )با  كردن  باز 

خواص خود را حفظ مي كند.

آب بندی سطوح    
واشـر سـاز لاك سـت براي درز بندي 
واشر  رود.  مي  بكار  صفحه  دو  كامل 
روي  صفحه  دو  بستن  از  پس  ساز 
كرده  پر  را  ها  ناصافي  كليه  يكديگر 
مي  بوجود  را  بندي  درز  بهترين  و 
در  باقيمانده  ست  لاك  اضافـه  آورد. 
بدون  و  نشده  سخت  دستگاه  داخـل 
از سيستم  آلودگي  يا  مزاحمت  ايجاد 

خارج مي شود.

نگهدارنده
بهتـرين  سـت  لاك  نگـهدارنـده 
پـرسـي  انطـبـاقات  براي  جايگزين 
قطعات  انـواع  در  دقـيـق  حـتي  و 
آن  از  استفاده  باشد.  مي  اي  استوانه 
لق  خود  جاي  در  كه  قطـعاتي  براي 
شده نيز مرسوم است. بطور کلي براي 
بوش،  زنجير,  چرخ  چرخدنده،  نصب 
يا روي  بلبرينگ و غيره در هوزينگ 

شافت ها بکار مي رود.

Thread Locking  LOCSET
The most efficient and economical way is to 
use LOCSET anaerobics for thread locking. 
At the same time the thread is protected 
against fretting corrosion and sealed against 
all kinds of media. When using LOCSET 
anaerobics for thread locking it must be 
considered what tools should be used for 
disassembling, which temperatures and 
which chemical effects it must withstand and 
which size of thread is being used. These 
parameters define the strength class and the 
viscosity of the adhesive to be selected.

Pipe Sealing  LOCSET
Sealing of threads prevents leakage of gases 
and liquids at pipe connections. Due to 
vibrations and loads caused by temperature 
variations pipe connections are dynamic 
systems.
After curing LOCSET pipe sealant becomes 
a non dissolvable, non brittle hard material 
that fills all the gaps in a thread and prevents 
leakage independent from the torque applied 
to the connection.

Surface Sealing LOCSET 
LOCSET anaerobic sealant prevents leakage 
of gases and liquids by forming a non 
penetrable layer between two flanges. This 
life time performance has been proven in 
milions of machines and vehicles. LOCSET 
sealant will be applied as a liquid on the 
sealing surface of one of the flanges. During 
the joining process of the flanges, the 
sealant will fill all gaps and scratches and 
becomes a permanent seal after curing. The 
sealant can be dispensed automatically or by 
hand and applied with a brush or a roller.

Retaining or Joining LOCSET
LOCSET adhesives are used for coaxial parts. 
The liquid adhesive is applied to the parts. 
After assembly the adhesive cures when not 
exposed to air and when in direct contact 
with metal. 
Frequently used applications are installation 
of bearings in housings or on shafts.
Installation of rotors, gears, sprocket 
wheels and pulleys on shafts. Installation of 
cylindrical bushings.

لاک سِت
چسب آناروبیک
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چسبـهاي یو.وی )لاك ست( بصورت تک جزئی و بدون حلال 
است. این سری چسب ها به سهولت قابل استفاده بوده و در زمان 
کوتاه با تابش نور یو.وی یا نور مرئی سخت گردیده و معمولاً در 

تولید و مونتاژ سریالی)مستمر( مورد نیاز می باشد.

مزایا:
1- تک جزئی

2- استفاده آسان
3- سریع سخت شونده

4- سخت شدن در دمای محیط
5- غلظت کم مواد آلاینده در محیط کار

6- درجه حرارت پایین در طول زمان سخت شدن

لاک سِت
چسب یو.وی

Locset
UV Adhesive
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یو.وی آناروبیک:

برای  ست  لاک  آناروبیک  یو.وی 
محکم نمودن قطعات محوری، بوش، 
بندی  آب  و  ایمنی  و   ... و  بلبرینگ 
اتصالات رزوه در اتصال فلز به شیشه، 
شیشه به لاستیک، شیشه به سرامیک 

و شیشه به شیشه مناسب است.

یو.وی مایع:

یو.وی مایع لاک ست با پایه اکرلیک 
جنس  از  قطعات  کلیه  اتصال  برای 
به  شفاف  مصنوعی  مواد  شیشه، 
مواد  و  سرامیک  فلزات،  یا  و  یکدیگر 
است.  مناسب  شفاف  غیر  مصنوعی 
یا  و  مرئی  نور  تابش  با  محصول  این 
به  نیاز  بدون  هالوژن)  های  لامپ  نو 
نور UV( قابل سفت شدن می باشد.

یو.وی رزینی:

رزین  پایه  با  رزینی لاک ست  یو.وی 
قطعات  گری  ریخته  برای  اپوکسی 
پس  خشک  سطح  الکترونیکی)ایجاد 
از سخت شدن(، پر کردن شکاف ها و 
اتصال شیشه با فلزات و مواد مصنوعی 

مناسب است.

یو.وی سرعت بالا:

یو.وی سرعت بالای لاک ست با پایه 
قطعات  گری  ریخته  برای  اکرلیک 
خشک  سطوح  ایجاد  الکترونیکی) 
پس از سخت شدن( و اتصال شیشه و 
مواد مصنوعی نیمه شفاف با یکدیگر 
و  مصنوعی  مواد  دیگر  و  فلزات  و 

الاستومرها مناسب است.

لاک سِت
چسب یو.وی

Locset
UV Adhesive
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دن
 ش

ت
سخ

ی 
برا

ن 
زما

یی
ها

ن
دی

ربر
کا

یه
اول

ته
وزی

سک
وی

ام 
حک

ست
ا

شی
ش

ک
گ

رن
ش

فار
 س

کد

 4
15

تا 
 3

15
ج 

مو
ل 

طو
با 

 و 
وی

یو.
ور 

ش ن
 تاب

 با
ارد

اند
ست

ل ا
صو

مح
شه/

شی
ه، 

یش
/ش

شه
شی

ل 
صا

ت ات
جه

حا 
جی

 تر
ه و

دید
گر

ت 
سخ

تر 
نوم

نا
ت 

طعا
م ق

ظی
 تن

ت
ابلی

ا ق
د. ب

شو
ی 

ه م
فاد

ست
ز ا

ه/فل
یش

 ش
ی و

وع
صن

د م
موا

ت 
جه

م 
نج

ه پ
 رد

U
SP

یه 
یید

 تأ
و با

ن 
شد

ت 
سخ

 از 
بل

 و ق
ال

تص
از ا

س 
پ

کی
زش

ت پ
صنع

ف 
صار

م

تر 
نوم

4 نا
00

 تا 
32

0 
وج

ل م
طو

 با 
آ و

ی.
و.و

ر ی
 نو

ش
 تاب

ل با
صو

مح
ن 

ای
اد 

 مو
ی و

فلز
ی، 

ه ا
یش

 ش
ات

طع
ل ق

صا
ت ات

جه
حاً 

جی
 تر

ه و
دید

گر
ت 

سخ
ت، 

طعا
ژ ق

نتا
مو

ح، 
طو

 س
ال

تص
ت ا

بلی
 قا

. با
ود

 ش
می

ده 
تفا

 اس
عی

صنو
م

ب 
ضری

 با 
ات

طع
( ق

دن
 ش

ت
سخ

 از 
بل

و ق
ل) 

صا
ز ات

س ا
ت پ

طعا
م ق

ظی
تن

ف.
ختل

ی م
رارت

 ح
اط

بس
ان

ت 
طعا

ژ ق
نتا

مو
 و 

ات
طع

ح ق
طو

 س
ال

تص
ت ا

جه
ب 

خو
ده 

انن
سب

 چ
مل

عا
ه، 

یش
 ش

در
تر 

نوم
4 نا

00
تا 

 3
00

ج 
مو

ل 
طو

 با 
آ و

ی.
و.و

ر ی
 نو

ش
 تاب

با
ل 

 قب
ل)و

صا
ز ات

س ا
ت پ

طعا
م ق

ظی
 تن

ت
بلی

 قا
ی با

وع
صن

د م
موا

 و 
ات

فلز
ب.

دآ
 ض

الا،
ی ب

رارت
 ح

مل
تح

 ،)
دن

 ش
ت

سخ
از 

ی، 
ه ا

یش
ت ش

طعا
ژ ق

ونتا
و م

ب 
حبا

ن 
دو

ل ب
صا

ر ات
ب د

خو
ده 

بانن
چس

ل 
عام

تا 
 3

00
ج 

مو
ل 

طو
با 

 و 
ی.آ

و.و
ر ی

 نو
ش

 تاب
 با

عی
صنو

د م
موا

 و 
زی

فل
ت 

بلی
ا قا

ف، ب
ختل

ی م
یای

یم
 ش

واد
ر م

براب
در 

ب 
خو

ت 
اوم

 مق
تر،

نوم
4 نا

00
اژ.

ونت
ز م

س ا
د پ

ربر
 کا

ی و
نگ

وئی
ت م

صی
خا

 و 
 ها

اف
شک

در 
ی 

ذیر
وذپ

نف

ت 
طعا

ژ ق
نتا

 مو
ح و

طو
 س

ال
تص

در ا
ب 

خو
ی 

دگ
سبن

 چ
لا و

ه با
زیت

کو
یس

و
ج 

مو
ل 

طو
 با 

آ و
ی.

و.و
ر ی

 نو
ش

 تاب
ی با

وع
صن

د م
موا

 و 
زی

 فل
ی،

ه ا
یش

ش
ف 

ختل
ی م

رارت
 ح

اط
بس

ب ان
ضری

 با 
ات

طع
ی ق

حت
 و 

متر
انو

4 ن
00

 تا 
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دن
 ش

ت
سخ

ی 
برا

ن 
زما

یی
ها

ن
دی

ربر
کا

یه
اول

ته
وزی

سک
وی

ام 
حک

ست
ا

شی
ش

ک
گ

رن
ش

فار
 س

کد

ی،
ه ا

یش
ت ش

طعا
ژ ق

ونتا
و م

ح 
طو

ل س
صا

ر ات
ب د

خو
ی 

دگ
سبن

و چ
م 

ی ک
بو

 4
00

 تا 
31

ج 5
 مو

ول
 ط

و با
ی 

و.و
ر ی

 نو
ش

 تاب
ی با

وع
صن

د م
موا

 و 
زی

فل
ت 

بلی
 قا

و با
ف 

ختل
ی م

رارت
 ح

اط
بس

ب ان
ضری

 با 
ات

طع
ی ق

حت
 و 

متر
انو

ن
ل.

صا
ز ات

س ا
م پ

ظی
تن

ل 
طو

با 
ی 

مرئ
ور 

ا ن
ب ب

خو
ی 

دگ
سبن

چ
و 

لا 
 با

یار
بس

ته 
وزی

سک
وی

 و 
ات

ربن
ی ک

 پل
نی

حرا
ح ب

طو
 س

ال
تص

ر ا
 د

متر
انو

5 ن
00

تا 
 4

00
ج 

مو
شه 

شی
ت 

طعا
ژ ق

نتا
 مو

ل و
صا

ت ات
جه

ن 
چنی

هم
ده 

 ش
ش

ولی
م پ

نیو
ومی

آل
 و 

ف
ختل

ی م
رارت

 ح
ب

ضری
 با 

ات
طع

ی ق
حت

 و 
عی

صنو
د م

موا
 و 

زی
، فل

ای
ن (.

شد
ت 

سخ
از 

ل 
 قب

) و
ال

تص
ز ا

س ا
م پ

ظی
 تن

ت
بلی

 قا
با

ک 
ستی

پلا
ه، 

یش
 ش

ال
تص

ت ا
جه

ف( 
شفا

گ)
 رن

بی
 و 

وب
 خ

کام
تح

اس
با 

ی.آ 
و.و

ر ی
 نو

ش
 تاب

 با
اب

حب
ن 

دو
ی ب

دگ
سبن

 چ
ای

ً بر
صا

صو
 خ

فلز
و 

اد 
مو

بر 
برا

در 
ت 

اوم
 مق

ی و
مرئ

ور 
با ن

تر 
نوم

5 نا
00

تا 
 3

20
ج 

مو
ل 

طو
س 

م پ
ظی

 تن
ت،

طعا
ح ق

طو
 س

گی
ند

سب
 چ

ت
بلی

 قا
، با

ف
ختل

ی م
یای

یم
ش

ط 
سا

 انب
ب

ضری
با 

ت 
طعا

ل ق
صا

و ات
ن( 

شد
ت 

سخ
از 

ل 
 قب

ل)و
صا

ز ات
ا

ف.
ختل

ی م
رارت

ح

 و 
شن

 رو
ال

ست
کری

س، 
گلا

ی 
کس

ن پل
اند

سب
 چ

ت
جه

ی 
 قو

ال
تص

ل ا
عام

ی 
 ها

ک
ستی

پلا
گر 

 دی
ی و

 س
وی

ی 
د، پ

آمی
ی 

 مل
ت،

بنا
کر

ی 
ن پل

چنی
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Ordering 
Code

Color viscosity
(mPa.s)

Filling
Gap

(mm)

Strength
(N/mm2)

DIN 53283

Curing time at room temperature GLUE (QUICK-DRYING)
Cyanoacrylate Base

Fixture
Time (min)

Function
strength 

(min)

Full
strength 

(h)

Temperature
range for

Continuous
operation (°c) Application and special properties

LO
C

SE
T 

C
A

10
5

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

3 0.01 23 3 - 5 30 20 -20 to +100

The Universal Product for bonding
of plastics such as Polyamid,PMMA,
PVC and several elastomers  among
each other and especially for
bonding metals.
very very low viscosity and it is
suitable for small bond line gaps
and can be applied  after assembly.

LO
C

SE
T 

C
A

11
4

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

40 0.03 22 2 - 4 30 20 -20 to +100

The Universal product for bonding
of plastics such as Polyamid  PMMA,
PVC and several elastomers among
each other and  metals, very low
viscosity for applications with small
adhes ive gap wi th capi l lary
performance, can be applied after
joining, Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

21
2

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

20 0.02 17 3 - 5 30 20 -20 to +100

Very low viscosity, The standard
and Universal product for bonding
of Plastics such as Polyamid,PMMA,
PVC and several elastomers among
each other with metals, glass and
ceramics, Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

21
4

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

40 0.07 15 20 - 40 30 20 -20 to +100

The Universal product for bonding
of plastics, rubber and metals, Very
Low viscosity, with capil lary
performance, application with small
adhesive gap and can be applied
after joining, this product have a
transparently style after drying,
flexible performance and excellent
for bonding of sensetive materials
prone to tension cracks, such as
acrylic glass. 

LO
C

SE
T 

C
A

21
6

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

60 0.02 16 3 - 5 30 20 -20 to +100

The standard product for bonding
of plastics such as Polyamid, PVC,
PMMA, several elastomers, rubber,
EPDM, Viton among each other
with metals and wood, Very fast
drying.

LO
C

SE
T 

C
A

22
1

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

100 0.05 20 5 - 10 30 20 -20 to +100

The standard product for bonding
of plastics such as Polyamid,PVC,
PMMA, and several elastomers,
rubber, EPDM, Viton among each
other and with metals and wood,
Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

22
4

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

400 0.07 17 10 - 15 30 20 -20 to +100

The standard product for bonding
of plastics such as Polyamid,PVC,
PMMA, and several elastomers,
rubber, EPDM, Viton among each
other and with metals and ceramics,
Fast drying.

 چسب قطره ای
با پایه سیناکریلیت

Glue (quick-drying)
Cyanacrylat Base

CA
Cyanacrylate adhesives would be
curing at damp weather and less
thickness. It is a glue for general
purposes and producing on  
different strengths and viscosities.

Temperature rang for continuous
operation is -20°c to 100°c.
Available container weights 10gr,
20gr and 50gr.

 چسب قطره اي با پايه سيـاناكريليت در مجاورت 
هواي مرطـوب و در ضخامت كم سخـت مي شـود

و بعـنوان يك چـسب با مصـارف عـمومي د رغلـظت 
 و استـحكام مختلف توليد مي شود .

پــس از چـــسباندن داراي تحمــل دمايي از
 c°20- تا c°100 مي باشد.

چســب قطره اي در قوطي هاي 10 ، 20 و 
50 گرمي عرضه مي شود .

چسبهای قطره ای
با پایه سیناکریلیت

کاربرد و خواص

زمان استحکامتحمل دما

اولیهکاربردینهایی
استحکام

قابلیت
کد سفارشرنگویسکوزیتهپرکنندگی

پلاستیک  چسباندن  برای  عمومی  محصول 
و   PMMA ، PVC آمید،  پلی  همانند  ها 
و مخصوصاً   یکدیگر  با  الاستومرهای مختلف 
بسیار  بسیار  ویسکوزیته  فلزات،  اتصال  برای 
و  موئی  ترکهای  جهت  مناسب  و  پایین 
از  پس  استفاده  قابلیت  و  نازک  شکافهای 

مونتاژ.

پلاستیک  چسباندن  برای  عمومی  محصول 
و   PMMA، PVC آمید،  پلی  همانند  ها 
فلزات،  با  و  یکدیگر  با  الاستومرهای مختلف 
ویسکوزیته بسیار پایین و استفاده در شکاف 
موئینگی،  خاصیت  واسطه  به  و  ظریف  های 
سریع  برد،  بکار  نیز  مونتاژ  از  پس  توان  می 

خشک شونده.

ویسکوزیته بسیار پایین، محصول استاندارد و 
عمومی برای چسباندن پلاستیک ها همانند 
پلی آمید، PMMA ، PVC و الاستومرهای 
و  شیشه  فلزات،  با  و  یکدیگر  با  مختلف 

سرامیک، سریع خشک شونده.

پلاستیک  چسباندن  برای  عمومی  محصول 
بسیار  ویسکوزیته  فلزات،  و  لاستیک  ها، 
پایین و با خاصیت موئینگی، امکان استفاده 
مونتاژ،  از  پس  کاربرد  و  نازک  شکافهای  در 
ظاهری  شدن  خشک  از  پس  محصول  این 
بوده  انعطاف  قابل  و  داشته  روشن  و  شفاف 
و بسیار مناسب جهت اتصال مواد حساس و 
مستعد به ایجاد تنش و ترک همانند شیشه 

اکرولیک می باشد.

چســباندن  بــرای  اســتاندارد  محصــول 
آمیــد،  پلــی  هماننــد  هــا  پلاســتیک 
ــف،  PMMA ، PVC و الاســتومرهای مختل
ــا یکدیگــر و  لاســتیکViton ، EPDM، ب
ــزات و چــوب، خیلــی ســریع خشــک  ــا فل ب

ــونده. ش

چســباندن  بــرای  اســتاندارد  محصــول 
آمیــد،  پلــی  هماننــد  هــا  پلاســتیک 
ــف،  PMMA ، PVC و الاســتومرهای مختل
لاســتیک، Viton ، EPDM  بــا یکدیگــر و 
بــا فلــزات و چــوب، ســریع خشــک شــونده.

چســباندن  بــرای  اســتاندارد  محصــول 
آمیــد،  پلــی  هماننــد  هــا  پلاســتیک 
ــف،  PMMA ، PVC و الاســتومرهای مختل
ــر  ــا یکدیگ ــتیک، Viton ، EPDM  ب لاس
و بــا فلــزات وســرامیک، ســریع خشــک 

شــونده.
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Ordering 
Code

Color viscosity
(mPa.s)

Filling
Gap

(mm)

Strength
(N/mm2)

DIN 53283

Curing time at room temperature GLUE (QUICK-DRYING)
Cyanoacrylate Base

Fixture
Time (min)

Function
strength 

(min)

Full
strength 

(h)

Temperature
range for

Continuous
operation (°c) Application and special properties

LO
C

SE
T 

C
A

22
9

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

900 0.15 26 10 - 15 30 20 -20 to +100

The standard product for bonding 
of  wood,  Synthetic  materials, 
plastics  such  as  Polyamid,PVC, 
PMMA,  Polystyrene  and  several 
elastomers,rubber,EPDM,Viton 
among each other and with metals 
and ceramics,Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

23
3

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

3000 0.15 26 10 - 15 30 20 -20 to +100

High viscosity,The standard product 
for  bonding  of  plastics  such  as 
Polyamid,PVC,  PMMA,  Polystyrene 
and  several  elastomers,  rubber, 
EPDM, Viton among each other and 
with metals and ceramics, also  sui
table  for  porous  bonding surfaces, 
Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

23
3T

Co
lo

ur
le

ss
 t

o 
ye

llo
w

3000 0.15 26 15 - 20 30 20 -20 to +130

High  viscosity  and  temperature 
resistant,especially  designed 
for  temperature - and  humidity- 
resistant  bonding  of  wood  and 
plastics  such  as  Polyamid  ,PVC, 
PMMA,  polystyrene  and  several 
elastomers,  rubber,  EPDM,  Viton 
with each other and metals and 
ceramics,  also  suitable for porous 
bonding surfaces, Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

23
6

Co
lo

ur
 L

es
s

6000 
Thix 0.20 18 15 - 20 30 20 -20 to +100

h i g h   v i s c o s i t y , c a p i l l a r y 
performance,non-fragile,especially 
for bonding of flexible parts,with 
diffrent  coefficient  of  thermal 
expansion,applicable  for  Plas
tics  such  as  Polyamid,PVC,P
MMA  and  several  elastomer 
rubber,EPDM,Vition  among  each 
other,  Fast  drying. 

LO
C

SE
T 

C
A

24
4

Co
lo

ur
 L

es
s 40,000 

Gel 0.30 17 14 - 25 30 20 -20 to +100

Very high viscosity, Application for 
porous bonding surfaces, Shelvy 
and even vertical and for bonding 
of Plastics such as  PVC, PMMA 
and  several  elastomers,  rubber, 
EPDM,  Viton  among  each  other 
with metals and ceramics, also for
foam bonding, textiles Carton and 
paper, Fast drying.

LO
C

SE
T 

C
A

42
2

Co
lo

ur
 L

es
s 200 0.15 13 15 - 35 30 20 -50 to +80

S t a n d a r d   p r o d u c t   f o r 
bonding  of  plastics  such  as 
Po l yam id ,PVC ,   PMMA,   and 
several elastomer,rubber, EPDM, 
Viton  among  each  other  and 
with  metals  and  ceramics,  No 
effect and colorless on the parts 
and even the parts with black 
color,odorless,Fast  drying.

LO
C

SE
T 

C
A

43
2

Co
lo

ur
 L

es
s 1500 0.15 12 15 - 35 30 20 -50 to +80

High  viscosity, Standard product 
for bonding of plastics such as 
Polyamid,PVC, PMMA, and several 
elastomer,rubber,  EPDM,  Viton 
among each other and with metals 
and  ceramics,  No  effect  and 
colorless on the parts and even the 
parts with black color,  odorless ,
Fast drying.

Applications کاربرد

چسبهای قطره ای
با پایه سیناکریلیت

کاربرد و خواص

زمان استحکامتحمل دما

اولیهکاربردینهایی
استحکام

قابلیت
کد سفارشرنگویسکوزیتهپرکنندگی

محصـول اسـتاندارد بـرای چسـباندن چوب، 
مـواد مصنوعی،پلاسـتیک هـا هماننـد پلـی 
آمیـد، PMMA ، PVC ، پلـی اسـتایرن و 
EPDM ،الاسـتومرهای مختلـف، لاسـتیک

Viton ،  بـا یکدیگـر و با فلزات و سـرامیک 
ها، سـریع خشـک شونده.

برای  استاندارد  محصول  بالا،  ویسکوزیته 
پلی    نند هما   ها   ستیک پلا   ن ند چسبا
و  استایرن  پلی   ،  PMMA ، PVC  آمید،
 EPDM  لاستیک، مختلف،  الاستومرهای 
Viton ، با یکدیگر و با فلزات و سرامیک، و 
مناسب برای اتصال قطعات با سطوح ناصاف، 

سریع خشک شونده.

بـالا،  حرارتـی  تحمـل  و  بـالا  ویسـکوزیته 
مخصوصـاً طراحـی شـده جهـت مقاومت در 
برابـر دمـا و رطوبـت بـرای چسـباندن چوب 
PVC ،و پلاسـتیک هـا هماننـد پلـی آمیـد

الاسـتومرهای  و  اسـتایرن  پلـی   ،  PMMA
مختلـف، لاسـتیک، Viton ، EPDM ، بـا 
بـا فلـزات و سـرامیک، مناسـب  یکدیگـر و 
سـریع  ناصـاف،  سـطوح  بـا  قطعـات  بـرای 

شـونده. خشـک 

موئینگی  خاصیت  با  و  بالا  ویسکوزیته 
 مخصوص   و  شکننده(  )غیر  ارتجاعی و
ضریب  یا  و  انعطاف  قابل  قطعات  چسباندن 
انبساط گرمایی متفاوت، قابل استفاده جهت 
 PMMA ، آمید،  پلی  همانند  ها  پلاستیک 
لاستیک،  مختلف،  الاستومرهای   و  PVC
Viton ، EPDM با یکدیگر، سریع خشک 

شونده.

در  استفاده  قابل  و  بالا  بسیار  ویسکوزیته 
حتی  و  دار  شیب  متخلخل،  ناصاف،  سطوح 
ها  پلاستیک  چسباندن  برای  و  عمودی 
الاستومرهای  و    PMMA ، PVC همانند 
 با  Viton ، EPDM مختلف،لاستیک، 
فلزات و سرامیک ها، همچنین  با  و  یکدیگر 
برای چسباندن فوم، منسوجات، مقوا و کاغذ، 

سریع خشک شونده.

محصول استاندارد برای چسباندن پلاستیک 
 و  PMMA ، PVC آمید،  پلی  همانند  ها 
 EPDM  لاستیک،  مختلف، الاستومرهای
و سرامیک  فلزات  با  و  یکدیگر   با  ،  Viton
و  قطعات  روی  بر  رنگ  سفید  اثر  بدون  ها، 
بو،  بی  سیاه،  رنگ  با  قطعات  روی  بر  حتی 

سریع خشک شونده.

برای  استاندارد  محصول  و  بالا  ویسکوزیته 
 PMMA ،چسباندن پلاستیک ها، پلی آمید
مختلف، لاستیک،  الاستومرهای  و    ، PVC
و  فلزات  با  و  یکدیگر   با  Viton ، EPDM
روی  بر  رنگ  سفید  اثر  بدون  ها،  سرامیک 
قطعات و حتی بر روی قطعات با رنگ سیاه، 

بی بو، سریع خشک شونده.

 چسب قطره ای
با پایه سیناکریلیت

Glue (quick-drying)
Cyanacrylat Base
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لاک سِت 350
اسپری سیلیکونی

Locset 350
Silicone Spray

Multi-purpose,  silicon-based mould release 
agent. Preferably used for all kinds of plastics 
processing, such as injection moulding, 
compression moulding, blow moulding etc., 
for thermoplastics, thermoset plastics and 
elastomers, not for silicone rubber. may also 
be used when machining plastics material. 
reduces friction of plastic, rubber and metal 
surfaces. no physiological side effects, does 
not cause layering. for temperatures up to 
250 c . not recommended for parts requiring 
subsequent surface treatment, such as 
printing, painting etc.

فرايندهاي  تمامي  در  كه  است  اي  كننده   جدا  لا کسِت
پلاستيک مانند قالبهاي تزريقي ، فشاري ، بادي و همچنين براي 
پلاستيکهاي گرما سخت )ترموسِت( و گرما نرم )ترمو پلاست( 
و الاستومرها قابل استفاده است. در ماشينکاري پلاستيکها نيز 
در صورت لزوم استفاده ميشود. اصطکاک بين سطوح لاستيک, 
پلاستيک و فلزي را کاهش مي دهد تأثيرات جانبي فيزيکي ندارد 
پوشش بوجود نمي آورد و براي دماهاي .تا 250 درجه سانتيگراد 
مناسب است براي قطعاتي که قرار است عمليات حرارتي چاپ 
يا نقاشي شوند پيشنهاد  نمي شود. براي لاستيکهاي سيليکوني 

قابل استفاده نيست.
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WD 40 لاک سِت
اسپری سیلیکونی

Locset WD 40
Silicone Spray

انباشت  قابل  غیر  چسبناک  روغن  یک  مدت،  دراز  فعال  ماده 
است که روی سطح مورد استفاده قرار میگیرد و باعث رطوبت 
و حفاظت از رطوبت می شود. این روغن با یک هیدروکربن فرار 
رقیق شده است تا مایع ویسکوزیته کم را که می تواند برای نفوذ 
در شکاف ها نفوذ کند، بوجود می آورد. هیدروکربن فرار پس از 

آن تبخیر می شود، در نتیجه روغن را ترک می کند.
خواص آن را در تنظیمات داخلی و تجاری مفید می سازد. استفاده 
های معمول از WD-40 شامل برداشتن خاک و برداشتن پیچ 
ها می شود. همچنین می تواند برای از بین بردن زیپ های خیره 

کننده و جایگزینی رطوبت مورد استفاده قرار گیرد.

    سست کردن قطعات زنگ زده
اسپری روان کار با نفود کردن در لا به لای شکاف مهره ها و پیچ ها می تواند آنها را 
سست کند و آماده باز شدن کند. آزاد سازی مکانیزم هایی که امکان گیر کردن در روند 
عملکرد آن ها،وجود دارد مانند آزادسازی و روانکاری قفل های در،زیپ ها،چرخ های 
خیاطی،کنترل ها و اتصالات و کابل ها.یکی دیگر از این کاربرد ها می تواند در آوردن 

حلقه های تنگ از دست باشد.

    پاکسازی و محافظت
قبیل  از  مختلف  مواد  بردم  بین  از  برای  و  بوده  قوی  بسیار  حلالی  اسپری  این 
موم،گریس،قیر،صمغ و انواع چسب کاربرد دارد. این وسیله نیز می تواند مواد ته نشین 
شده در آب سخت را از بین ببرد و یک لایه محافظتی برای جلوگیری از زنگ زدگی 
و خوردگی بر روی سطوح خاص ایجاد کند.از این محصول می توانیم برای پاک کردن 

پلاستیک چسبیده روی تستر نیز استفاده کنیم.

    توقف صدای جیر جیر
این اسپری دارای قابلیت روان کاری عالی  می باشد و باعث کاهش سر صدا در لوله 
ها،چرخ ها،فنرها،شیرها،دسته ها،پنجره ها،پدال ها و صندلی اداره ها می شود. روان 

کاری لولا درها دیگر توانایی این اسپری در این بحث است.

    از بین بردن رطوبت
این وسیله جهت از بین بردن رطوبت از سطوح فلزی،از قبیل )سوییچ اتومبیل،ابزارهای 

فلزی،موتور ها موتور سیکلت و قایق( به کار برده می شود.

    پولیش کردن کروم
از این اسپری برای جلا دادن فضا هایی که آبکاری کروم شده اند استفاده کنید.
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